
                                                                   ООО « ПО «Л&К компани » 
 

 196105, Санкт-Петербург, пр.Ю.Гагарина, дом 1 

тел. +7 (812) 329 10 80  факс +7 (812) 387 04 05 

E-mail: lnkcompany@inbox.ru 

  http:// www.lnkcom.ru/ 
 
 
Заказчик: ____________________________________________________________________________ 
Контактное лицо: _____________________________________________________________________ 
Телефон, e-mail: ______________________________________________________________________ 
Адрес: ______________________________________________________________________________ 
 
Характеристика мельницы: 
Изготовитель мельницы:______________________Серийный № мельницы_____________________ 
Установленная мощность______ кВт                            Год выпуска_______________________________ 
Ступень размола                   - первичная                             - вторичная                                  - домалывание 
Тип мельницы*                     - самоизмельчения               - полусамоизмельчение          - стержневая               
                                                   - шаровая                                 - кремневая                                 - моечная 
                                                   - многокамерная                   - садка (отдельный опросный лист) 
Способ разгрузки*                - перелив                        - разгрузочная стенка            - конечная периферия   
                                                   - средняя периферия                               - другие 
Процесс помола*                  - мокрый                                                     - сухой, макс. Темп___________°С 
Внутренний диаметр*_________мм                                          Длина (внутр.)___________________мм 
Внутренний диаметр загрузочной цапфы*________________мм 
Внутренний диаметр разргузочной цапфы*_______________мм 
Торцевые стенки*                     - вертикальные                        - наклонные                     - куполообразные     
Число оборотов мельницы*     - постоянное ___________об/мин или согласно_________%  NCR      
Переменное: от________до________об/мин 

Направление вращения мельницы, со стороны питающей цапфы: 
- по часовой стрелке           - против часовой стрелки           - с реверсом 
Число смотровых люков*:_______________________________________________________________ 
Расстояние между отверстиями*: 
Загрузочная стенка______________боковая стенка________________разгрузочная стенка________     

Мелющее тело 
Материал*:___________________макс.размер________мм                стенка заполнения:_________% 

Эксплуатационные характеристики  
Вид загружаемого материала*:_________________ макс.размер загрж.материала*:__________мм 
 
Масса загружаемого материала*:_________________________ Размер продукта*:___________мкм 
Применяемая вода*:                  - артезианская                           - вторичная                              - другое  
Масла или химикаты в технологической воде*:                    - да                                     - нет 
pH технологической воды*:_______________________ Электропроводность___________мкСм/cm

-1 

Число часов работы:_______час/год 

Применявшаяся до сих пор футеровка 
Изготовитель:_____________________              - сталь                           - резина                       - иное 
Толщина футеровки:       пластины загрузочных отверстий:____мм    элеваторные балки:_______мм 
(для резины)                     пластины загрузочных отверстий:____мм    элеваторные балки:_______мм 
 
* необходимые сведения 
 
Город, дата___________________________Фамилия_________________Подпись________________ 


